
2020.7





447.8

52(65)

3500/4000

445.5

52(65)

3500/4000

632.1

632.5



( N·m )

40

80

120

160

5.5 kW

3.7 kW

0

( kW ) 15

10

5

0 4000750 22501000

140 N·m
[15min]

95 N·m
[60min]

11 kW [15min, S3 25% ]

7.5 kW [cont]

[60min, S3 40%]

71 N·m
[cont]

0

( M)

225

902

450

675

0 38153270817 1396299 3500
0

( kW )

10

20

25

15

 5

[S3 25%]

738N·m [25%]
590 N·m [30min]

478 N·m [cont]
18.5 kW [30min, S3 60%]

15kW [cont]

11 kW

17 kW

13 kW

270 N·m [25%]
216 N·m [30min]
175 N·m [cont]

654 1196239

( M)

0

( N·m )

NEX-108M, NEX-108Y | β8/8000i NEX-110M, NEX-110Y | αiI 15/7000



( N·m )

0 24101071 4000

80

60

40

20

( kW )

0

 4

 2

 6

 8

[60min, S3 40%]

3.7 kW [cont]

5.5 kW
[15min, S3 25% ]

4.1 kW

2.9 kW

65.4 N·m
[15min]

44 N·m
[60min]

33 N·m

803

[cont]

0

( M)

3023

2193

1770

1560

3143

2382

2095

1669

3700.5

2830

1794.3

1805

3700.5

2830

2045

1805

3023

1560

17
7
0

3143

2382

2
0
9
5

1669

3700.5

17
9
4
.3

3700.5

2
0
4
5



156
110.1

57.7

2
0

心軸行程 150

379.5 心押台行程 580 98

50

4
5

32

100

1
1
0

X
軸
行
程
 
 
2
2
0

X
軸
參
考
點
 2

8
5

最大加工長 632.1

Z軸行程 710

Z軸參考點 820.1

110 10

9
0

T12

A2-8

MT NO.5

32

100

9
0

110 10

37.7

141
最大加工長 445.5

88.5 Z軸行程 530

Z軸參考點 618.5

50

1
1
0

X
軸
行
程
 
19

5
X
軸
參
考
點
 2

4
0

10

心軸行程 100

298.5 心押台行程 435

57.5

6
5

112.5

T12

A2-6

MT NO.4

標
準
加
工
徑
 ∅

24
4

240350

X軸行程 195

65

最
大
加
工
徑
 ∅
26
0

415

110

∅
630

9
0

10
7

∅2
0

9
0

2
5

136

90∅40

∅2
40

∅
2
3
0

∅4
0

主軸中心

45

4
0

4
0

Y
軸
行
程
 8

0

45

285

X軸行程 220

45
460

標
準
加
工
徑
 ∅

24
4

350

最
大
加
工
徑
 ∅
35
0

110

∅
630

∅2
0

2
5

136

9
0

10
7

∅2
40

∅230
∅40

9
0

90∅40
主軸中心

25

156 32
110.5

57.7 100

1
1
0

X
軸
行
程
 
2
2
0

X
軸
參
考
點
 2

8
5

2
0

心軸行程 150

379.5 心押台行程 580 98

最大加工長 632.5

Z軸行程 710
Z軸參考點 820.5

50

4
5

110 10

9
0

T12

A2-8

MT NO.5

標
準
加
工
徑
 ∅

24
4

285350

X軸行程 220

45
460

110

最
大
加
工
徑
 ∅

35
0

2
5

主軸中心

25

∅
2
3
0∅4

0

5
0

5
0

Y
軸
行
程
 1
0
0

9
0

10
7

∅2
40

∅2
0

9
0

136

90∅40

∅
630

32

100

T12

9
0

110 10

37.7

141 最大加工長 447.8
90.8 Z軸行程 530

Z軸參考點 620.8

50

1
1
0

X
軸

行
程

 
18

0

X
軸
參
考
點
 2

4
0

心軸行程 100
295

A2-6
心押台行程 435 112.5

3
0

54

5
0

MT NO.4

最
大
加
工
徑
 ∅
26
0

主軸中心

標
準
加
工
徑
 ∅

24
4

240350

X軸行程 180

50
415

110

∅230∅40

9
0

30

∅
630

10
7

∅2
40

∅2
0

136

90∅40

9
0

2
5



495495

632.5632.1445.5

52(65)

447.8

52(65)

3500/4000

63(76)

100(110)

3500/4000

63(76)

100(110)

MT.4(5) MT.4(5)

1770

1560

2382

2095

1669

1794.3 2045








	NEX-108M-Y-110M-Y_CN_01-p1-p2_p
	NEX-108M-Y-110M-Y_CN_06-p11-p12_p-0824
	NEX-108M-Y-110M-Y_CN_08-p15-p16_p
	NEX-108M-Y-110M-Y_CN_09-p17-p18_p



